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(Quienes somos?

ILVA S.A. fue fundada el 4

de junio de 1.973 por D.

Domingo Valimanas

Escuin, quien en los afios
sesenta ya habia comenzado su
actividad en el sector de prefabrica-
dos de hormigdn con la fabricacion
de viguetas pretensadas.

Como complemento a las mismas
se introduce la fabricacion simul-
tanea de bovedillas, blogues, bor-
dillo bicapa y tuberia lisa machi-
hembrada. En 1.979 se produce
una importante inversion en tec-
nologifa, tanto en la fabricacion de
viguetas pretensadas, como en la
incorporacion de nuevos produc-
tos como la Jacena HC, Canaleta
para regadio y otras piezas espe-
ciales de grandes dimensiones.

A lo largo de la década de los
ochenta se producen una serie de
iInnovaciones importantes como
la transformacion del proceso
productivo de bloques, bovedillas,
bordillos y adoquin a prensa fija, y
la introduccion de nuevos produc-
tos como Tuberia de boca cam-
pana con junta elastica en sus dos
vertientes "en masa" y "armada’,
pasando afios mas tarde a fabri-
car piezas especiales destinadas
al sector hidraulico (elementos
para colectores, Canal Imperial de
Aragoén, Canal de Civan,...)

Siguiendo la politica de diversifi-
cacion establecida por Gilva S.A,,
en 1.994 se adopta el reto de
introducirse en el sector de la
construccion y desarrollo de
Naves agricolas y ganaderas,
pasando posteriormente a la
especializacion en Naves
Industriales con la realizacion de
importantes Promociones.

GILVA S.A. se ha consolidado en
el sector de Naves Industriales
CoOmo una gran potencia, gra-
cias a la continua incorporacion
de productos (Panel de cerra-
miento Aislado de 15 y 20 cm
con diversos acabados, Pilares
Redondeados, Vigas Tubulares,
Placa Cortafuegos, Forjados T-
30,..) y procesos productivos
innovadores, adaptandose a las
necesidades cambiantes del
mercado.

Se ha desarrollado un riguroso
sistema técnico y de asesora-
miento cuyo objetivo es orientar
al cliente ante las diversas posibi-
lidades constructivas, para poder
rentabilizar al maximo su proyec-
to y dotarlo de personalidad pro-

pia.

En 2008 se inagura un segundo
centro de produccion de 100.000
m?2 en el Poligono Industrial

Fuensalada de Calanda, Nuevas
oficinas de 500 m2 y una inver-
sion superior a los 6 millones de
euros.

Esta inversion coincide con la
expansion de la empresa hacia
nuevos mercados fuera de nues-
tras fronteras y prueba de ello es
que en el afio 2012 la facturacion
de GILVA S.A.. en lo que a naves
industriales se refiere alcanza el
60% fuera de Espafia, siendo
Francia y Suiza los principales pai-
ses en los que se desarrolla la acti-
vidad.

Otra de las posibilidades que le
permitié el sequndo centro pro-
ductivo fue la homologacion
como proveedor para empresas
como Iberdrola, REE, Endesa,
Adif... empezando asi una rela-
cion que a dia de hoy esta muy
consolidada y representa un
volumen muy importante de fac-
turacion con la ejecucion de
numerosas obras tanto para las
diferentes lineas de alta veloci-
dad que se han ampliado en los
ultimos afios como en la mejora
y construccion de nuevos cen-
tros de generacion, almacena-
miento y abastecimiento de
suministro eléctrico en las
subestaciones de todo el territo-
rio nacional.
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Calidad

Uno de los objetivos principales de
GILVA S.A., desde su fundacion, es el
de mejorar afio tras afio y obtener la
CALIDAD TOTAL; tanto en sus pro-
ductos como en sus servicios. En
2004, se obtiene el Certificado de
Empresa conforme a la Norma UNE-
EN-ISO 9001:2000 por AENOR abar-
cando el disefio, fabricacion y monta-
je de la amplia gama de productos
fabricados por GILVA S.A.

Para garantizar nuestro objetivo, a
parte del control externo realizado por
un laboratorio oficialmente acredita-
do, se llevan a cabo en fabrica todos
los controles y ensayos pertinentes y
necesarios sobre la materia prima, el
proceso Yy el producto ( ensayos a
compresion sobre probetas vy testi-
gos, de aplastamiento y estanquidad
en tubos, a flexion sobre bordillos, de

cortante y flexion en forjados, vigas y
placas alveolares, etc). La trazabilidad
se encuentra garantizada en todo
momento del proceso, mediante
nuestro método de marcaje conecta-
do al sistema interno de gestidn
donde se registran todos los datos.

Nuestra Politica de Calidad establece
como primera prioridad el dar plena
satisfaccion a todos nuestros clien-
tes, tanto en lo referente a los produc-
tos como al servicio. Considera que
es nuestra obligacion cumplir con los
requisitos legales y reglamentarios
que afecten a nuestro producto. Toda
la plantilla se encuentra implicada
dentro del Sistema y colabora activa-
mente en la consecucion de nuestros
objetivos.

Nuestros productos disponen

del obligatorio marcado euro-
peo de seguridad (CE), segun la
Directiva Europea de Productos
de la Construccion. En 2005, se
implanté el Marcado CE segun
las Normas UNE EN 1916:2003,
de Tubos prefabricados de hor-
migén en masa y armado v,
UNE EN 1340:2004 de Bordillos
prefabricados de Hormigén. En
2007, se incorpord el de
Blogues prefabricados de
Hormigdn segun la UNE EN
771-1:2004. Por dultimo, en
2008 se auditd con AENOR el
control de produccion de
Marcado CE para Elementos
Estructurales Lineales confor-
me a la UNE EN 13225:2005 vy
Placas Alveolares segun la UNE
EN 1168:2006.




Cimentaciones

Una vez contratada la obra nuestro
departamento técnico realiza unos
planos de cimentacion para su
correcta ejecucion por parte de la
empresa constructora que corres-
ponda y bajo la supervision del
director de obra.

Existen varias formas de anclar los
pilares en dicha cimentacion:
empotrados en caliz, con vainas o
con anclajes tipo peikko.

Cimentaciones

También existe la posibilidad de
hacer la cimentacion prefabricada;
este es un sistema que se utiliza
principalmente en los edificios para
albergar equipos de control y medi-
da en subestaciones eléctricas.

Pilar empotrado en caliz

Pilar con vainas

Pilar con anclajes
atornillados

Cimentacion hermigonada para
pilar empotrado en caliz



Pilares

. Elementos estructurales fabricados

| I' en distintas geometrias y secciones,

incluida la redonda, con posibilidad de

incorporarle ménsulas para forjados y

puentes grua, asi como todos los

herrajes necesarios para su correcta
gjecucion en obra.

Los pilares también pueden ir provis-
tos de encajes en cada una de sus
caras para recibir paneles prefabrica-
dos de diferentes espesores.

Detalle de pilar con guia para sujecion de panel.
Posicion exterior de pilar.

Detalle de pilar con panel colgado
con guia de sujecion

Detalle de pilar con panel a cara exterior

Detalle de pilar con panel a
regata centrada




Diferentes tipos de pilares

A (cm) B (cm) Kgs/ml

30 225
30 40 300
50 375
40 400
40 50 500
60 600
50 625
120-240
50 60 750
70 875
60 900
60 70 1050
80 1200
70 1225
70 . ‘
80 1400 *0Otras medidas bajo pedido




Muros

Se diferencian dos tipos de productos
para la realizacion de muros: premu-
ros 0 Muros armados Macizos.

Los premuros prefabricados de hor-
migon son dos planchas de hormigon
armado con una celosia que en su
conjunto forman las partes exteriores
de los muros tradicionales. Junto a la
armadura vertical colocada en obra 'y
su posterior hormigonado,se realizan
los diferentes tipos de muros,inde-
pendientemente de su anchuray altu-
ra Su rapida colocacion,la seguridad
en el montaje y la perfecta termina-
cion exteriorlo convierte en un ele-
mento muy interesante en distintas
unidades de obra ya que tambien nos Muro Zapata Centrada
evitamos la manipulacion,alquiler y

limpieza de los encofrados metalicos.

En el caso de los muros macizos, no
es necesario el hormigonado en obra.

Muro Zapata Lateral

h (m)* e (cm) Kgs/m2 RF
Hasta 2,50-3,00 25 290
PREMURO metros 30 300 120
Hasta 4,00-5,00 40 336
metros 50 360
Hasta 1,50 metros 15 360 90
MACIZO Hasta 2,50 metros 20 500
Hasta 3,00-3,50 24 580 120-180
metros 30 720
Hasta 4,00 metros 40 1000

*Estudio particular de cada caso en funcion de disposicion de muro y cargas
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Jacenas de forjado

Elemento que se puede fabricar o bien
armado o bien  pretensado.
Habitualmente las jacenas de forjado
van apoyadas al pilar mediante una
ménsula de hormigdn con un neopre-
no intermedio para un perfecto ajuste.

Las jacenas de forjado en L reciben las
placas de forjado por un lado y colin-
dan con el cerramiento por el otro lado.

Al utilizar las jacenas de forjado en T
podemos colocar las placas de forjado
a ambos lados para cubrir amplias
luces.




Tipo Base X (cm) Y (cm) Kgs/mi RF

25 250 Y
20 35 270
X
o o 25 300
35 320
25 350 °
30 )
25 2y Jacena de forjado Tipo T (]
25 362 o
20 d=
35 407 °
. . 25 425 =
T i 470 90-240 Base 9
35 25 487 ﬂ
35 532 g
4
- 25 542 =
35 627 w
- 25 625 4
- 35 710 1‘;
25 707
30
35 792
25 955
45
35 1040
Tipo Base X (cm) Y (cm) Kags/ml RF
(20+25)x32 20 25 260
(20+35)x32 35 300
(25+25)x32 32 25 25 300
(25+35)x32 35 340
(30+25)x32 30 25 340
(30+35)x32 35 380
(204+25)x40 20 25 350
(20+35)x40 35 410
(25+25)x40 40 25 25 400
(25+35)x40 35 460
(30+25)x40 a0 25 450
(30+35)x40 : 35 510 ——
(20+25)x50 20 25 462
(20+35)x50 35 547
(25+25)x50 56 ” 25 525
(25+35)x50 35 610
(30+25)x50 2c 25 587 Y Jacena de forjado Tipo L
(30+35)x50 35 672 X
(20+25)x66 20 25 642
(20+35)x66 35 767
(25+25)x66 66 25 25 725
(25+35)x66 35 850
(30+25)x66 30 25 807
(30+35)x66 35 932

Base 1



Jacenas de cubierta

En el caso de que sean para cubierta,
las jacenas van apoyadas directa-
mente sobre el pilar y estan provistas
de los herrajes necesarios para la
sujecion de las correas de cubierta.

QN

—
Base
JacenaenI Jacena portacanal
Tipo Base X (cm) L max.(m) RF
PORTACANAL H 40 40 7/10 60
140 40 11
150 50 12
160 60 13
170 70 16
I 40/50/66 90/120/180
I80 80
1100 100 28
1120 120
1130 130 36

rd g
\/
Il

Vigas tubulares a dos aguas
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Detalle de panel anclado
a pilar y a jacena

Jacena portacanal con panel a
distina altura
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Jacena portacanal con panel a
misma altura

Cubierta con jacena



Placa alveolary TT

Placas alveolares pretensadas de Estas placas van apoyadas en jace- Para grandes luces o cargas)as pla-
varios cantos y resistencias para la  nas prefabricadasy para quetrabajen cas TT son el producto mas adecua-
gjecucion de forjados o altillos en  a pleno rendimiento es necesario la  do.

naves industriales sin necesidad de colocacion de negativos, mallazoy su

apuntalamiento y consiguiendo gran-  correspondiente capa de compre-

des luces sin pilares intermedios.  sion.

Placa alveolar

JRULLLL LT
R

Placa TT

Tipo B(cm) X (cm) L max.(m) Kgs/m2 REI

15 8 216 60/180*
PF 123 20 10 286 60/180*
30 12 421 60/180%*
35 14 272 120
45 15 303 120
T 250 55 16 333 120
65 17 360 120
74 18 383 120

+ estudio particular de la placa

14
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Deltas

Elemento estructural para la
sustentacion de cubiertas a
dos aguas. Segun la luz se
fabrican diferentes modelos y
cantos, siendo la pendiente
mas habitual del 10%, aunque
en ocasiones realizamos pie-
zas del 7% vy del 3,1% de pen-
diente.

Viga delta

Por su geometria podemos diferenciar 4 grandes grupos de deltas:
- Deltas de 7,00 ma 1500 m

- Deltas de 1500 ma 2600 m 10% pendiente

- Deltas de 2600 m a 36,00 m

- Deltas de 36,00ma 5600 m -—> 7% pendiente

Longitud Base H RF
ADREGTSES 7,00 ma 15,00 m 0,85mal,15m
40 cm
15,00 m a 26,00 m 1,38mal,78m 90

DELTAS

PRETENSADAS 26b00ma36,00m 50cm 2,00maz40m

36,00mas5600m 80cm 2,33maz296m

16



Detalle de canal entre dos deltas

Detalle de deltas a distinta altura con medianil

-
ye
B

!

Detalle de deltas con portacanal y viga en V Detalle de deltas con vigueta




Viga Calanda

X

=5

Elemento estructural para grandes luces de —
todas aquellas naves en las que se busca una
estética diferente, formando junto a la chapa
metalica una cubierta semi circular.

Con este tipo de estructura se evitan las vigas
de cubierta y la presencia de aquellos pilares
interiores que en determinadas circunstancias
pueden dificultar la movilidad o el espacio dia-
fano dentro de la nave.

Viga Calanda

Cubierta con Viga Calanda

Detalle de solucion a desagiie de
aguas pluviales en Viga Calanda

18



Longitud B (cm) X (cm) H (cm) RF
40 114 90

Hasta 28,00 m 112,5 e
42 116 120
40 114 90

Hasta 30,00 m 117,5 —_—
42 116 120
40 114 90

Hasta 36,00 m 122,5 —_—
42 116 120

Viga Calanda




Portico de cuatro piezas

Elemento estructural principalmente  Su caracteristica principal es el volu-

utilizado en naves agricolas y gana-  men libre que deja en su interior debi-

deras para unas luces maximas de do a que es una pieza esbelta cuya

26 metros y una pendiente del 30%.  forma geométrica es la de la propia
cubierta.

Simulacion de un pdrtico de cuatro
piezas con todos sus elementos de
cubierta y cerramiento

20



Herraje para unién
de porticos
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Semiportico

Elemento estructural, utilizado prin-
cipalmente en naves ganaderas y
pequefias naves agricolas, con una
longitud maxima de 16 metros y
una pendiente del 25%.

Junto con pilares prefabricados o
de obra forman un conjunto mMmuy
similar al pdrtico y moderadamente
MAs economico.

Simulacién de una nave de semipdrticos con
todos sus elementos de cubierta y cerramiento

Semipartico

22
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Vigas de cubierta

. . T-18/T-20 T-23/T-30 V-40/ V-50/ V-60
Las vigas "doble T" y vigas tubulares

son los elementos autoresistentes
que colocados sobre las deltas con-
forman la base sobre la que se colo-
ca la chapa metalica. Dependiendo
de la longitud, separacion y carga
colocaremos un modelo u otro, lle-
gando a alcanzar luces de hasta
1200 m.

Longitud (m) B (cm) X (cm) Kgs/ml EI
de 1,00 a 5,95 11 18 28

de 5,95 a 7,50 11 20 30 o
de 7,50 a 9,95 23 23 74
de 7,50 a 11,50 23 30 97
de 1,00 a 13,00 29 40 150
de 1,00 a 14,00 28 50 230 90
de 1,00 a 15,00 28 60 265

I

Apoyo de vigas T sobre panel prefabricado

Apoyo de vigas T-18 / T-20
sobre jacena de cubierta

&
B
\

e =

--a.an..__,—-_rf
-
%
¢

_"-:-;.,- Apoyo de vigas T-23 / T-30
sobre jacena de cubierta

Vigas V montadas sobre
jacena de cubierta
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Placas cortafuegos

Placas cortafuegos cuyo objetivo es
evitar la propagacion de incendios,
siendo lo establecido en el CTE-SI.
Posee el obligatorio Marcado CE
conforme a la UNE EN 1168 presen-
tando una resistencia al fuego de
120 y su colocacion se realiza en
cubiertas de naves adosadas.

Montaje de placa cortafuegos en cubierta sobre viga
delta y con espacio para colocar canal interior para
recogida de aguas

Vigas | Cortafuegos |

Montaje de placas cortafuegos en cubierta sobre vigas Delta en
medianil de separacion de dos naves preparado para colocacion de
canal de recogida de aguas




Cerramiento

Elementos prefabricados que se
colocan entre los pilares forman-
do el cerramiento tanto perime-
tral como de sectorizacion de
naves o edificios. Estan com-
puestos por un aislante central
recubierto de hormigdn y mallazo

con unos nervios rigidizadores,
aungue por normativa de incen-
dios también pueden ser macizos
de hormigon.

Sumodulacion es variable para satis-
facer las necesidades de cada cliente.

Se fabrican en varias terminaciones y
acabados.

Existen diferentes formas de cerrar la
estructura con panales de cerramien-
to, a continuacion detallamos las mas
habituales.

Tipo h (m) e (cm) Kgs/m2 RF e. aislante
0,575 n.p
PC 15 0,95 15 245 120 n.p
Alveolar  ————
n.p
1,20
PC 20 20 288 180 n.p
AISLI 15 Armado con 15 280 a0 5cm
AISLI 20 aislante 20 350 90 8 cm
AISMA 12 2 () 288 120 n.p
AlsMA 15 [EAEN 15 360 180 n.p
: aislante 1,00 a 3,30* ==
Gris AISMA 20 20 480 240 n.p RAL 7044
TERM 20 20 425 120 3cm
- TERM 24 Roturade 24 500 180 5 cm
\ puente térmico
| TERM 28 28 510 240 8 cm
Texturizado Hormigon

Texturizado

~ Alvenlos Cristal

Blanco Macael Rosa Valencia

JOO00000(

OO0

+ 0,575~ 4o

0,95 }

1000000000

—15—+

+ 1,20

}

V00000000

20—+

[, —1,20

’ A convenir

Pnlre:(pan

T A convenir

a—lS—-|>

AISLADO STANDARD

-

Porexpan
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Panel montado en regata a cara
exterior de pilar

#
A

Solucion para montaje de paneles
entre si mediante regata interior

| Paneles colgados en elementos
estructurales mediante guias

Panel montado en regata a cara
exterior de pilar con rebaje en el
pilar para montaje de cubierta

Paneles montados acara §
exterior a pilar formando

esquina y montados con
bayoneta metalica

Paneles montados a
cara exterior a pilar
formando esquina
con cantonera de
hormigon

Montaje de panel en estructura Cantoneras
metalica con guias y grapas

27
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Naves industriales y logisticas

Estructuras industriales disefia-
das y construidas utilizando ele-
mentos prefabricados de hormi-
gon.

Ofrecen numerosas ventajas en
términos de resistencia, durabili-
dad y eficiencia constructiva.

Existen dos tipos principales de
naves industriales de prefabrica-
do de hormigon:

1. Placa alveolar

2. Pared de molde

1. Naves industriales de placa alveolar

Este tipo de nave utiliza placas
alveolares prefabricadas como
elementos principales de su
estructura. Las placas alveolares
son paneles de hormigdn con una

seccion transversal en forma de
célula o alvéolo. Estas placas pro-
porcionan una alta resistencia a la
compresion 'y una excelente
capacidad de carga.

Nave placa alveolar sin pintar

28

Nave placa alveolar pintada

La eleccion entre placa alveolar y
pared de molde dependera de las
necesidades especificas del pro-
yecto, considerando factores
como la capacidad de carga
requerida, el disefio arquitectoni-
co Y los plazos de construccion.

Al utilizar placas alveolares, las
naves industriales pueden cons-
truirse de manera rapida y efi-
ciente, ahorrando tiempo y cos-
tos en comparacion con los
métodos de construccion tradi-
cionales.



2. Naves industriales de pared de molde

Las paredes se construyen utili
zando paneles de hormigoén pre-
fabricados llamados paneles de
molde, que pueden ser aislados,
macizos y con diferente termina-
cion.

Estos paneles se fabrican en mol
des y se transportan al sitio de
construccion donde se ensam-
blan y se unen para formar las
paredes de la nave.

Las paredes de molde ofrecen
una gran versatilidad en términos
de disefio y pueden adaptarse a
diversas configuraciones y requi-
sitos de carga. Ademas, al ser
prefabricadas, se reducen los
tiempos de construccidn y se
minimizan los Inconvenientes
asociados con la obra in situ.

Nave logistica de pared de molde pintada

Nave industrial de pared de molde pintada
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Subestaciones eléctricas

Edificios prefabricados que se
encuentran dentro de las subes-
taciones eléctricas para albergar
los equipos de control necesarios
para el abastecimiento eléctrico
tanto a nivel urbano como a nivel
industrial.

Su tamafio y su distribucion inte-
rior se adaptan a las necesidades
de cada cliente, pudiendo alber-
gar tantas salas de equipamiento
y control o de uso individual como
desee cada cliente.

Se entregan con carpinteria
metalica y cubierta, reduciendo
de esta manera los tiempos de
gjecucion en obra al hacerse
todos estos trabajos de manera
continuada por el personal de
GILVA S.A..

30

Edificios Tipo GIS

Edificio prefabricado que, siendo
muy parecido a una nave indus-
trial, tiene formas geometricas y
caracteristicas especiales para
adaptarse a las necesidades de
cada cliente y de sus particulari-
dades.

Sirven para albergar equipos GIS
de alta tension para empresas del
sector de la energia como ENDE-
SA, IBERDROLA, REE, etcétera.



Edificio de control

Edificios prefabricados que se
encuentran dentro de las subes-
taciones eléctricas para albergar
los equipos de control necesarios
para el abastecimiento eléctrico
tanto a nivel urbano como a nivel
industrial,

Centro de transformacion

Estos edificios prefabricados son
muy utilizados para albergar sis-
temnas de transformacion eléctri-
ca y para actuaciones concretas
para empresas del sector de la
generacion y la distribucion eléc-
trica como ENDESA, IBERDROLA,
REE...
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Casetas prefabricadas

Casetas prefabricadas para ADIF
que se utilizan para albergar equi-
pos de control y telecomunicacio-
nes en las diferentes vias de ser-
vicio de las que dispone.

El tamafio de las mismas vy las
caracteristicas técnicas vienen
determinadas por nuestro cliente,
pudiéndonos adaptar a las carac-
teristas de cada emplazamiento.

Las casetas de Relés son casetas
prefabricadas para almacenar
cuadros de distribucion dentro de
una subestacion eléctrica

Casetas de REE

Casetas Iberdrola

Caseta para ADIF

32



Caseta lberdrola

g Feaas

Caseta grupo electrogeno ADIF

Caseta para senalizacion

Caseta de Relés REE

n
1]
u
]
-
=
s
e
@
=
o
)
@
had
@
v
[}
J

Casetas Tipo CT

Casetas parques solares promotor



Edificio con paneles verticales y acabado texturizado
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Centro comercial

Nave prefabricada para uso industrial




Fachada con ventana con voladizo perimetral

Edificio con cubierta plana Edificio de oficinas
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Vivienda prefabricada

Edificio prefabricado

Centro comercial
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Edificio con paneles verticales y acabado texturizado
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Acabado en hormigdn aquitectonico Edificio multiusos




T - ; - Edificio prefabricado asimétrico para almacén y oficinas con
Estructura para edificio con parking subterraneo fachada metalica | (Francia)

Edificio prefabricado asimétrico para almacén y oficinas con
fachada metalica Il (Francia)

=

Subestacion acabado exterior liso pintado Edificio comercial con terrazas en voladizo



LIDL Fabregues (Francia)
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Fachada prefabricada para residencia de ancianos (Francia)
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Poligono Industrial FUENSALADA, y
Carretera Alcafiz, km 366, s/n 44570 - CALANDA (Teruel)
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